(HECKL

MONTAZNI POSTUP PRO MOSAZNE TVAROVKY

(navrZeny v souladu s technickymi piedpisy dle normy CSN 13 7100)

Nazev vyrobku: Mosazné tvarovky

Vyrobce: HECKL s.r.o.

1. MontdZ armatury muze provadét pouze osoba s prislusnou odbornou zpusobilosti, ktera
nese plnou odpovédnost za piipadné vzniklé Skody zpiisobené neodbornou montazi.

2. Mosazné tvarovky se smi pouZivat pouze pro instalace do dovolanych max. tlaki a teplot.

3. Mosazné tvarovky slouzi ke vzdjemnému propojovéani soucasti, které maji zdvity dle
normy EN 10226-1. Vnitini zavity jsou valcové, vnéjsi jsou kuzelové.

4. Pred vlastni montdZi je nutné provést vizudlni kontrolu mosazné tvarovky, zejména
zavitu a odstranit piipadné necistoty. V piipad¢e zjiSténych jakychkoliv nedostatkii nesmi
byt tvarovka zamontovana do systému potrubi €i jinych systému.

5. Pro utésnéni zavitovych spoji mosaznych tvarovek je nutné zvolit vhodny tésnici
materidl, doporu¢ujeme pouZzit napi. teflonovou pasku, teflonové vldkno/nit nebo tekuty
teflonovy tmel. Jako t&snici materidl NEDOPORUCUJEME pouZivat konopné vldkno!

6. Tésnici pasku natocime na zavit tvarovky ve sméru hodinovych rucicek a mosaznou
tvarovku nato¢ime rukou na 2-3 zavity. Zbytek zavitu dotdhneme vhodnym nafadim
srovnymi hladkymi celistmi (idedln€é stranovym klicem) tak, abychom neposkodili
povrch mosazné tvarovky. Mosaznou tvarovku uchytime vzdy na hranatou CcCést
(Sestihran/osmihran) a vZdy na stran¢ utahovaného zivitu.

7. Tvarovku dotahujeme nenasiln€ a max. momentem (norma CSN 137100) viz tabulka:

Zavit R 1/4“|R 3/8|R1/2“ |R3/4* |RI1* R5/4“ | R6/4“ | R2*
Rp 1/4“ | Rp3/8¢ | Rp 1/2* | Rp3/4* | Rp I* Rp 5/4“ | Rp 6/4* | Rp 2*
Maximélni | 350 400 600 900 1400 2000 2700 4000

utahovaci | kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm
moment 34Nm [39Nm |[58Nm |88 Nm |137Nm | 196 Nm | 264 Nm | 392 Nm

Mosazna tvarovka musi byt namontovéna tak, aby na ni ptsobily co nejmensi osové sily
a ohybové momenty a nedoslo tak k jejich destrukci (prasknuti).

Po provedené montdZi je nutné prezkouSet spridvnou funkénost mosazné tvarovky
tlakovou zkouskou dle ptislusnych norem.

10. Po ukonc¢ené montazi musi byt potrubi vyc¢isténo od veskerych necistot.






