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PLEXIGLAS® — material a jeho pouziti

PLEXIGLAS® je nase chranéna
znacka pro prvni akrylatové sklo
(plexisklo) na svété, polymetyl-
metakryldat (PMMA), poprvé
vyrobené v roce 1933.

Od té doby je tato kvalitni
uméld hmota k dispozici kromé
pramyslového uplatnéni(sklenéné
plochy staveb, svételna reklama,
prodejni stojanky, sanitarni dily,
kokpity a okna letadel, ndbytek
apod.) také femesinikim a
domacim kutiliim pro celou fadu
pouziti.

Od dilt pro doméci kutily pres
zasklivani obrazd az k uméleckym
objektlim. Od zaskleni balkonu
pres okénka ve stfechach aut az k
zastfeSeniterasy. PLEXIGLAS®, ktery
dostanete od svych dodavateltd ve
vasi blizkosti v mnoha druzich,
barevnych odstinech, tloustkach,
formatech a pfitezech nélezejicich
k mnoha vyrobkovym fadam jsou
pro tvdr¢iho uzivatele zdrojem

neomezené inspirace a zarukou
jeho individualniho tvarciho
Uspéchu.

PLEXIGLAS®GS (vyrobaodlévanim)
existuje ve formé plnych desek
a bloku o sile od 2 do 160 mm,
trubek o prdméru do 650 mm a
tyci o priméru do 100 mm.
PLEXIGLAS® XT (vyroba vy-
tla¢ovanim) je k dostani ve formé
plnych desek (o sile od 1,5 do
25 mm), strukturovanych desek,
zrcadlovych desek, trubek, tyci
a také jako vinité a komuGrkové
desky.

Desky maji leskly, matny
(piskovany) nebo strukturovany
povrch, jsou bezbarvé nebo
maji rdzné barevné ténovani.
Trubky a tyce jsou ciré (bezbarvé)
nebo opidlové (bilé) lesklé, pfip.
piskované.

Komurkové desky z materialu
PLEXIGLAS® jsou ¢iré (bezbarvé),
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opélové (bilé) nebo koufové
(hnédé) jako 8 mm a 16 mm silné
dvoijité panely (SDP) nebo 32 mm
silné Ctyfvrstvé panely (S4P) v
rlznych sitkach.

Pro zpracovani nabizi nas
dodavatelsky program specidlni
pomlcky, jako lepidla ACRIFIX®
, @ pro montaz v soukromych
stavbach rozsahly vyrobni systém
PLEXIStyle® s novym montaznim
systémem PROStyle®.

PIné desky PLEXIGLAS®

* jsou vysoce transparentni
(propustnost svétla 92 % u
bezbarvych druh( o sile 3 mm),

+ maji velmi dlouhou Zivotnost a
jsou odolné proti povétrnostnim
vliviim,

* nezloutnou a nekfehnou,

« diky povrchu bez péru se
nespini,

+ jsou velmi lehké (1,2 kg/m? pfi
tloustce 1 mm),




+ jsou odolné proti prasknuti
a proti razu (druhy RESIST) a
netfistivé,

+ jsou k dostani s brilantné

lesklym hladkym, strukturo-

vanym nebo pfijemné
matnym povrchem (druhy

SATINICE),

Ize je snadno tfiskové obrabét

podobné jako dievo a dobre

se daji lepit,

« lze je nékolika zpUsoby
snadno formovat za tepla,

* a mohou byt montovany
na minimalni poloméry i
ohybané za studena.

Zrcadlové desky PLEXIGLAS®

SPIEGEL XT

* jsou k dostani bezbarvé,
v bronzovém a zlatém
odstinu,

+ jsoulehké, odolné protirozbiti
a netfistivé,

* lze je tfiskové obrdbét a
lepit.

Kom(irkové desky PLEXIGLAS® SP
* jsou lehké duté komorové
profily, které presto maji
dostate¢nou vlastni pevnost,
*v rozsdhlém systému
PLEXIStyle® nabizeji uzite¢né
aplikace a snadnou montaz,
+ jsou k dostani v bezbarvém
provedeni, v protislune¢nich

odstinech nebo v bilé a s

dekorativni strukturou,

+ maji dobrou az velmi dobrou

tepelnou izolaci,

v pfipadé jednostranné Upravy
NO DROP se na nich netvofi
kondenzované kapky a osychaji
beze stop,

k dostani jako dvojity panel
SDP 8 a dvojity panel SDP 16
PLEXIGLAS RESIST®' odolny
proti rdzu a se snadnou montazi
robustni,

nebo jako UV-propustny dvojity
panel SDP 16 PLEXIGLAS
ALLTOP®3, na v3ech stranach
i v komurkach je uprava NO
DROP tvotici vodni film, takze
kondenzdt je témér neviditelny
uslechtily,

¢tyfvrstvy panel S4P 32
PLEXIGLAS RESIST®'odolny proti
razu s extrémni tepelnou izolaci
komfortni,

dvojity panel SDP 16 a ¢tyfvrstvy
panel S4P 32 PLEXIGLAS
HEATSTOP®2 chranici pred
slune¢nim zdrem (vysoce
izola¢ni!) chladivy,

pokladaji se jednoduse pomoci
montéaznich profild PROFI nebo

v systému pro bezpecnou praci
PROStyle®.

VInité desky PLEXIGLAS® WP:
+ zuZzivatelsky vstficného systému

PLEXIStyle® jsou k dostani ve
trech profilech,

+ jsou odolné proti razu (RESIST) a

snadno se pokladaji robustni,

+ jsou také v provedeni chranicim

pfed slune¢nim zarem
(HEATSTOP) chladivé,

« ptiléhaji v profilu 177/51 k

cementovym vinitym deskam
a mohou byt s nimi pokladany
stfidavé.

" Evrop. patent EP 733 754
2 Evrop. patent EP 548 822
3 Evrop. patent EP 530 617



PLEXIGLAS® — jeho jednoduché zpracovani

Priprava

Ochrana pfi dopravé:

P¥i tfiskovém opracovani je
vyhodné ponechat ochrannou
folii jako povrchovou ochranu
proti poskrabaniaz do posledniho
pracovniho ukonu na desce.Neni-li
to mozné, mél by se jako podlozka
pouzit mékky, ¢isty material (napf.
plst).

Oznacovani:

Oznacovani se provadi tuzkou
nebo vodé odolnym znac¢kovacem
na ochrannou félii. Pfi oznacovani
pfimo na desku je nutné pouzit
znackovac (fix).

Rysovaci jehly Ize pouzit jen na
mistech, kterd pozdéji odpadnou
nebo nebudou vidét.

Dalciky nasazujte jen velmi
opatrné, jestlize dulky pozdéji
odpadnou, pfip. budou vrtany.

Rezani

Vhodné fezné nastroje jsou:

+ stolni kotoucové pily,

s ru¢ni kotoucové pily s
nezkfizenymi pilovymilisty (fezné
zuby v zakrytu); u pilovych listt z
tvrdého kovu tzv.mnohozuby list.
U listl kotoucovych pil HSS ma
byt rozte¢ mezi zuby asi 5 mm,u
pilovych listt osazenych tvrdym
kovem cca 13 mm. Pouzivejte
vzdy dobie zbrousené listy,
které se pouzivaji vyhradné na
PLEXIGLAS®.

+ dérovky,

lupenkové pilky,

+ obloukové pily; protoze jejich
listy jsou vétsinou se stfidavym
kiizenim, nelze jimi docilit velmi
dobrych feznych hran (vylamuji
sel). Proto pouZivejte jen oprav-
du,ostré” listy a poctem zdvih(
a zménou posunu zajistéte
spravné podminky k rezani.

+ Narezavaci nozik jako pomUcky
pro nasledné fezani u zakladnich
druh( PLEXIGLAS® GS a XT, ale
nikoli u PLEXIGLAS RESIST®, kte-
ré je odolné proti razu.

Rezani ruénimi a stolnimi

kotoucovymi pilami:

+ list by mél vy¢nivat pfes desku
PLEXIGLAS® jen nepatrné,
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* pracujte se zarazkou,

+ desky béZnou pilou opatrné
nafriznéte,

+ dbejte na pfesné vedeni fezu a
material neohranujte,

+ upevnéte materidl tak, aby
nemohl kmitat,

+ fezte se stredni rychlosti
posuvu,

+ PLEXIGLAS®,zvlasté PLEXIGLAS®
XT, od tloustky asi 3 mm pokud
mozno ochlazujte vodou nebo
tlakovym vzduchem.

Rezani lupenkovymi a malymi

obloukovymi pilami:

+ jsou pouzitelné jen do tloustky
desky asi 4 mm.

tvrdy kov
Uhel hibetu
a=10az15°

Y
Uhel ¢elay=0az +5°

HSS

a=30az40°

3
y=0az-4°

(pro cca 50 m/s)

(ne vice nez 40 m/s)

pfimé
ozubenf

vnitini
, brouseni

+ PLEXIGLAS®,zvlasté PLEXIGLAS®
XT, od tloustky asi 3 mm pokud
mozno ochlazujte vodou nebo
stla¢enym vzduchem.

Rezani dérovkami:

* pfistupujte k obrabénému dilu
jen s béznym strojem,

+ patku pily pevné nasadte na
ochrannou félii desky,

* nastavte stfedni rychlost fezu a
vykyvny zdvih na nuluy,

« zvolte stiedni posuyv,




Odlomeni po nafiznuti:

* je mozné u desek PLEXIGLAS®
(kromé desek PLEXIGLAS RESIST®
odolnych vi¢i razu) do 3 mm

tloustky a asi 500 mm délky,

v mm = pocet nafiznuti),

« pouzijte nGz s hakovitym

ostiim,

+ dil odlomte pfes hranu stolu

Vrtdky pouzité jednou pro
PLEXIGLAS® pokud mozno
nepouzivejte pro jiné materidly.

dil nékolikrat nafiznéte (tloustka

zadny jiny (prichozi dira, lepeni,
mechanické upnuti).

Soustruzeni
Uhel ¢ela je pro PLEXIGLAS® 0
az -4°, uhel hibetu je 5 az 10°,
doporucena rychlost fezu je asi
250 m/min.
Nejlepsi povrch se docili pouzitim

soustruznického noze s velkym

(pfitom si chrarite ruce rukavice-
mi nebo mékkou latkou) nebo
pritlacte palcem smérem od
hrany;

odlomené hrany, které se nas-
ledné maiji lepit, musi byt na
rovné podlozce zbrouseny

Pfi vrtani je nutno dbat na

nasledujici:

polomérem hrotu,
+ vysoké rychlosti fezu pfi
* malé rychlosti posuvu.
Podminky fezu jsou optimalni
tehdy, kdyZ je odchod tfisek
kontinualni.

namokro do pravého uhlu.

+ pouzijte pokud mozno stojan k

vrtani,
+ od hloubky

Vrtani
Vrtaky vhodné pro PLEXIGLAS®:

vrtani 5 mm
chlad'te vodou
nebo stlacenym
vzduchem,

+ pfi hlubokych
vrtech vrtak ,pro-
vétrejte”, nejlépe
jeho vytazenim
z vrtu vzdy po
kazdém odvrtaném
milimetru hloubky,
+ spravna rychlost
fezu a spravny
posuv se pozna
podle hladkého,
souvislého
odchodu tfisek,

+ pfi nasazeni
a kratce pred
prorazenim snizte
rychlost posuvu,

+ pro vykrouzené
otvory do cca 60
mm je vhodna
dérovka nebo zvonova pila;
stfed pfip. pfedvrtejte vhodnym
vrtakem; k chlazeni

Frézovani
Pro PLEXIGLAS® se hodi:

vsechny bézné univerzalni, stolni,
horni a kopirovaci frézy. Pozor:
frézy pro domacikutily pouzivej-
te jen se stojanem a zardzkou!
vsechny frézy s jemnym ozu-
benim nebo frézy s hrubym
ozubenim, ale vy3si obvodovou
rychlosti

pro ru¢nirytilze pouzit také frézy
pro amatéry nebo dentalni frézy
s ohebnou hfideli.

1="fréza
2 = distancni kolecko
3 = obrébény dil

+ bézné spirdlové vrtaky, které

maji vrcholovy uhel od 60 do
90°; Uhel cela, resp. obé ostii
musi byt zabrouseny tak, aby
vrtdk nefezal, ale odskraboval
(zabranéni trhlin, vylomeni),
kuzelové vrtaky (odlupovaci
vrtaky, ,karosériové vrtaky”),
davaji kuzelovy otvor, zabranuji
ale spiralovitému staceni,
zdhlubniky speciadlné k odbfito-
vani,

stupnovité vrtaky.

slouzi voda nebo
stlaceny vzduch.

Rezani zavitli do nebo na
PLEXIGLAS® se provadi
béznymi zavitovymi
zelizky nebo zavitniky.
Pozor: na zéakladé
vrubového ucinku hrozi
nebezpedi prasknuti!
Tento zplsob upevnéni
by se mél zvolit jen
tehdy, kdyz neni mozny




PLEXIGLAS® — jeho jednoduché zpracovani

Hoblovani, pilovani, brouseni

+ Rezné hrany PLEXIGLAS® Ize
vyhladit a zaoblit jednoduse
Skrabkou.

+ Kpilovanijje mozné pouzit bézné
pilniky a ne pfilis hrubé rasple.

* K brouseni se hodi vSechny
pasové, rotacni a kyvné brusky,
véetné ru¢niho opracovani.

Pokud se obrabény dil mechanicky
upne, musi se pouzit mezivrstva z
mékké latky (plsti),iv pfipadé,ze je
deska PLEXIGLAS® pro dodate¢nou
ochranu opatfena ochrannou
folii. Pfi upinani je nutno dbat na
nepatrny presah (proti kmitani/
pruzeni).

Pribrousenije vyhodné postupovat
ve tfech stupnich:

1. hrubé, se zrnitosti 60, nasucho
nebo namokro,

2. stfedni,se zrnitosti 220, na sucho
nebo namokro,

3. jemné, se zrnitosti 400 az 600,
jen namokro (zabrani se tak
trhlindm z vnitfniho pnuti!).

Stopy po prfedchozich pracovnich
krocich uz nesméji byt vidét.

P¥i strojnim brouseni nepfitlacujte
obrabény dil pfilis dlouho a prilis
silné, protoze pfilis velké teplo
vzniklé tfenim muize zpUsobit
pnuti (a pozdéji drobné trhlinky!).

Lesténi

PLEXIGLAS® GS a PLEXIGLAS® XT
mohou byt na hrané a na povrchu
lehce a snadno vylestény.

Pracujte jen s velmi mékkymi
lesticimi latkami (plst, latkovy
lestici kotou¢, rukavicova latka).
Pouzivejte lestici pasty a vosky
snasenlivé s PLEXIGLAS®: pastu
Acrylglas POLIER & REPAIR®
UNIPOLS®, lesténku na karoserie
REX®.

Lestidlo se nanese na lestici latku,
poté Ize lestit strojné; vyhnéte
se pfitom vysoké teploté vzniklé
tfenim.Ru¢nilesténije mozné, jisté
je ale ponékud namahavé.



Pokladka a montaz

Montadz (rovnych) plnych
a strukturovanych desek
PLEXIGLAS®:

P¥i montazi je nutno v praxi
respektovat vili pro teplotni nebo
vlhkostni roztaznost desek, ktera
je u PLEXIGLAS® GS a XT 5 mm na
metr délky a 3itky, u PLEXIGLAS
RESIST® 6 az 8 mm.

Proto je montaz vrtanim s
naslednym pfriSroubovanim az
druhy nejlepsi zplsob montaze.
Montazi mechanickym upnutim
je nutno stale davat prednost.

Upinaci listy a Srouby se musi
utahovat jen natolik pevné, aby

desky mohly jesté ,pracovat”.

Pro utésnéni se pouziji - pokud
nepatfi k pfislusnému upinacimu
profilu - tésnici profily z kaucuku
EPDM nebo polyetylenové pény
nebo trvale pruzny silikonovy
kaucuk (pfi rozmérech pod 2
m), zkousené na snasenlivost s
PLEXIGLAS®. Zasadné plati pfi
montdazi do dfevénych, kovovych
nebo umélohmotnych rama:

Hliw Imi '--':_. I:'.\_ |
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Pro upinadni plnych a
strukturovanych desek PLEXIGLAS®

od tloustky 4 mm se hodi napf.

montazni profil SCHRAUB-
PROFI. Jeho hlinikovy profil (viz
obrazek) se nasroubuje na stavbou
pripravené krokve ve sméru spadu

a upevnuje desky optimalné mezi
hornim tésnénim EPDM a dolni
tésnici paskou EPDM. Uzaviraci
uhelniky zajistuji desky na okapu a
kryci profily, které se pfipinaji jako
svorky, zakryji hlavi¢ky Sroubl a
zlepsi tak vzhled zaskleni.

Velikost zasklené plochy minimalni Hloubka Hloubka

PLEXIGLAS® GS a XT hloubka drazky|  drazky drazky

délka x $itka (mm) 15 mm 20 mm 25mm
500 x 300 3 3
1000 x 700 5 5
1500 x 1000 10 8 6
2000 x 1200 12 10 8
1700 x 1700 12 12 10
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Snésenlivy
tésnici profil |

a+a = mezera pro dilataci
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+ respektujte roztaznost,

+ dodrzujte hloubku uchyceni
ramu (min.15...20 mm),

« zvolte spravnou tloustku plexi-
sklové tabule (viz tabulka).

Doporucené tloust’ky desek:
Tabulka udava smérné hodnoty
v mm (na prihyb max. 1/50 Sirky,
tedy 2 %, pfi zatizeni vétrem napf.
1000 N/m?):

Neprihledné desky PLEXIGLAS®
GS a XT mohou byt upevnény i
lepicimi paskami (napf. SCOTCH
MOUNT®). Dbejte pfitom na cisty,
hladky podklad.

Pro montaz zrcadlovych desek
PLEXIGLAS® SPIEGEL XT jsou
potiebna zvlastni opatreni (viz
tabulka). Dalsi potiebné udaje Ize
ziskat u dodavatele PLEXIGLAS®.

Velikost prifezu u Tloustka Prikl.: Vzdalenost
PLEXIGLAS® SPIEGEL XT | lepici pasky | SCOTCH MOUNT® mezi
délka x sitka (mm) typ paskami
300 x 300 1az2mm 4016 100 mm
1200 x 900 cca 3mm 4008 300 mm
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Montaz panelt PLEXIGLAS®:
Jednoduchd feseni nabizeji nase
montazni profily KLEMM-PROFI
a THERMO-PROFI se sténovym
napojenim WAND-PROFI.

Novy, pohodlny a bezpec¢ny -
pravé pro soukromého uzivatele
- je zespodu instala¢ni montazni
systém PROStyle® (viz nacrt).
Montdz odpovidajici povaze
materidlu vyzaduje dodrzovani
dulezitych pokynd, které jsou
obsaZeny v podkladech PROStyle®
a v brozurkach ,Priklad stfesni
montaze” a ,Pokyny pro montaz
komurkovych desek”.

PROStyle® Roof-Sets (stfesni sady)
nabizime zajemcim o stfechu z
plexisklovych komUrkovych desek,
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ktefi si preji pfipravené hotové
feseni (viztaké nainternetu stranka
www.plexistyle.de).

Montéaz vinitych desek
PLEXIGLAS®:

Dulezité informace obsahuje
pfislusny ,Montdzni ndvod” od
dodavatele PLEXIGLAS®. U vinitych

Speciial bouli

Téandd podioka

Vinith desion PLEXIGLAS®

iprivm primds etvone

desek - na rozdil od plnych a
komurkovych desek - je bézné
bodové upevnéni na vaznicich
( = prficné nosné podkladové
profily). K tomu se pouzivaji bud’
hakové Srouby, nebo Srouby s
kalotou. Montdz je obdobna jako
u vldknocementovych vinitych
desek, s nimiz muze byt jako
osvétlovaci otvor montovan v
kombinaci profil PLEXIGLAS® WP
177/51.




Tvareni

Ohfev:

Ke tvareni se hodi vdechny masivni
desky z PLEXIGLAS®, kromé
kom{rkovych a vinitych desek.
Pfed tvarenim je vyhodnéjsi
odstranit ochrannou félii z desky
PLEXIGLAS®.

Teplota tvéareni je u PLEXIGLAS®
XT asi 150 °C, u PLEXIGLAS® GS asi
160 °C. Jako tepelné zdroje slouzi
u castec¢ného ohrati - napf. pro
ohranéni nebo linedrni ohybani -:
* topna tyc (pfip.i topna plotynka,
pfikryta tkaninou ze sklenénych
vldken az na otevreny stfedni
pruh),

infracerveny zéfic (silna infracer-
vena lampa).

Jako tepelné zdroje slouzi pro
ohrev celého deskového pfrirezu:
+ termokomora,
+ pecici trouba,
+ varna plotynka s polozenou
hlinikovou deskou.
Doba zahtivani zavisi na tloust'ce
materialu.Od 4 mm tloustky by se
mél materidl zahfivat oboustranné
nebo by se mél nékolikrat otocit.
Desku PLEXIGLAS® k zahtivani
poloZte na rovnou, nepfilis lesklou
podlozku a vlozenim hlinikové
desky nebo aspon vzduchovou
mezerou minimalné 1 cm zabrarite
pfimému kontaktu desky s topnym
prvkem. Materidl se musi pfi
zahtivani sledovat, protoze je
nutno zabranit prehfati.

Pfiprava:
Hrany by se mély nalestit pred
tvafenim - je li to pozadovano.

Tvareni zatepla:

Ihned po zahféti se obrabény dil
zformuje a ru¢né nebo pfislusnym
zafizenim se drzi v pfetvofeném
stavu, az zchladne (asi pod 60 °C).
Tvafeni nesmi vyzadovat pouziti
2adné zvlastni sily (jinak jeSté neni
dil zahraty na optimalni teplotu!)
PFi ohybani se doporucuje ohnuty
usek ohnout ponékud silnéji,
protoZe tento Usek ve studeném
stavu mUze mit pfipadné zpétné

pruzeni. U kratkych délek
ohybaného Useku je nutné zahrat
celou desku, protoze jinak hrozi
nebezpedi zkfiveni.

Ohybaci tvareci nastroje by se
mély potdhnout rukavicovou
latkou (aby se zabranilo otiskim
na tvafeném dile) a mély by mit
pfidrzné listy pro zahfatou desku.
U slozitého tvareni se vyzaduje
tvafeci stanice s pozitivnim/
negativnim tvarecim nastrojem,
mezi které se upne deska. Jiné
moznosti tvareni, kladouci viak
zvysené technické naroky, jsou:
hluboké tazeni nebo tvarovani
vyfukovanim. Témito Ukoly by
méli byt povéreni profesionalni
zpracovatelé PLEXIGLAS®.

Po provedeném tvareni muze byt
dil PLEXIGLAS® dale zpracovavan
obvyklymi zplsoby.



PLEXIGLAS® — jeho jednoduché zpracovani

Lepeni

Lepeni lepidly s obsahem
rozpoustédel a dvouslozkovymi
lepidly:

PLEXIGLAS® obecné - obzvlasté
barevné téonovany material - se
lepi nejjednoduseji pripravkem
ACRIFIX® 116* podobnym
univerzalnimu lepidlu. Pro pfesné
lepeni jsou nezbytné jemné
zbrousené hrany, tzn. rovné
spojovaci plochy. Lepend mista
se pfed nanesenim lepidla vy¢isti
technickym benzinem. Nikdy
nepouzivat lihové prostredky.
Mistnost dobre vétrejte, nekufte
a zabrante kontaktu s kdzi!
ACRIFIX® 116 z tuby (nebo
s PE lahvi¢ckou) naneste na dil
PLEXIGLAS® v tenké vrstve,
dily pfipojte ihned na sebe a
zafixujte, napt. lepici paskou. Asi
po 1az 2 hodinéach je mozné s dily
manipulovat, i kdyz ke kone¢nému
vytvrzeni dojde az za nékolik dni.

Bezbarvé pritezy PLEXIGLAS® se
nejbezpecnéji lepi pripravkem
ACRIFIX® 192, ktery se nanasi také
pfimo z tuby, plsobi jako plnivo
a vytvrzuje pUsobenim denniho
svétla nebo svétlem zéfivek.

Pro velmi presné licovani se hodi
také ,vtefinova lepidla” na kyano-
akrylové bazi (napf. ,zdzracné
lepidlo” Wunderkleber K-TEL®)
nebo pro material zabarveny kryci
barvou také kontaktni lepidla
(napf. UHU® KONTAKT 2000).
Bezbarvého slepeni s ¢aste¢né
velmi dobrou pftilnavosti se

zabranit tomu,
aby silikonovy
kaucukavyparyz
ného vychazejici
pronikly dodutin
v komUrkovych
deskach.
Silikonové
kaucuky (jakoz
i jiné druhy
lepidel) by se
nemély nanaset
na plexisklo
ohnuté =za

studena
(nebezpecitrhlin
zpUsobenych
pnutim!).

Pracovni

postup:

+ pfilnavéplochy
vycistéte,
zbavte prachu
a osuste;

«zénu piil-
navosti Uzce
vymezte (napf.

pripravkem
TESAFILM®);

* plochu nebo hranu natiete
zékladnim natérem (dodrzujte
pokyny vyrobce);

« dily fixujte;

+ tlakem naneste silikonovy
kaucuk;

+ plochu ur¢enou k lepenivyhlad-
te tak, ze ji pretfete navlhéenym
nastrojem (mydlovy louh);

+ obtdhnéte vymezovaci pruhy,
nez se vytvofi Skraloup;

+ vyberte lepeny spoj s velkym
povrchem;

+ také pfi vytvrzovani dodrzujte
pokyny vyrobce.

Takto vznikly lepeny spoj je trvale

pruzny!

Druhy lepidel, které mohou byt
pouzity pro lepeni PLEXIGLAS® s
jinymi materialy:

dosahneuPLEXIGLAS®
také piipravkem UHU® PLEXIGLAS® Kovy Kamen Keramika Tvrzené Pryz
Allplast. Zpracovanije umélé hmoty
Stejnéjako u ACRIFIX® (PS, ABS, tvrzené PVC)
116.

PLEXIGLAS® A S S S A C
Lepeni silikonovym S (@) (@] () S K
kau¢ukem: (@] (@]
Zde je mozné
pro PLEXIGLAS® A = ACRIFIX® 116 nebo 192
pouzit vhodné S =ssilikonovy kaucuk

typy jako SILPRUF®,
PERENNATOR® V 23-
11,43-9,BOSTIK® 3050
a j. Dodrzujte udaje
vyrobcud. Je nutno
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C = kyano-akrylatova lepidla (vtefinova lepidla)
K = kontaktni lepidlo
() = u malych lepenych ploch a v pfipadé nepatrnych teplotnich vykyvi pfi aplikaci

“) Lepidla a popisy vyrobkd ACRIFIX® jsou k dostani u dodavatelli a zpracovatelti PLEXIGLAS®.



‘a]

isténi a udrzba

PLEXIGLAS® ma nepdrovity povrch,
na némz se necistoty stézi udrzi.

Zaprasené dily se otfou mékkym
hadfikem nebo houbic¢kou
namocenymi ve vodé. Nikdy
neotirejte nasucho! Pfipadné
Skrabance je mozné zalestit (viz
JLesténi”).

Pro dikladné vycisténi se
doporucuji ¢istici prostfedky
jako intenzivni ¢istici prostfedky
na umélou hmotu od Burnus®

DER GENERAL®, PLASTABELLA®

nebo UNI-GLANZ® 3. Antistaticky

¢isti¢ umélych hmot + osetfujici

pfipravek (AKU) od Burnus - k

dostani u vSech dodavatell a

zpracovatell PLEXIGLAS® - nabizi

jesté dalsi uzitek:

+ zabranuje elektrostatickému
naboji a tim opétovnému pfita-
hovani prachu,

+ tim je u PLEXIGLAS® dosazeno
vyslovené snadné udrzby,

+ hodi se i pro jiné umélé hmoty.

Mékky hadfik se jim navlh¢i a
plocha se do kfize vycisti. Takto
vznikly film nechte oschnout,
neutirejte nasucho.
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Degussa
Advanced Polymer Shapes

R6hm GmbH & Co.KG
Certifikovano podle DIN EN ISO 9001 (kvalita)
a DIN EN ISO 14001 (livotni prostfiedi)

www.plexiglas.de
info@plexiglas.de

Tyto informace a dalsi technické pokyny
vychazeji z nasich soucasnych védomosti
a zkusenosti. Nevyplyvé z nich v3ak zadna
pravni ani jind odpovédnost z nasi strany, mj.
ve vztahu ke stavajicim pravam tretich osob
k dusevnimu vlastnictvi,zejména praviim pa-
tentovym. Nezamyslime zejména poskytnout
jakoukoli zéruku, at’' uz vyslovnou nebo odvo-
zenou, za vlastnosti produktu v pravnim slo-
va smyslu, ani Zddnd takova zaruka z téchto
informaci a pokyn( nevyplyva. Vyhrazujeme
si pravo provést jakékoli zmény vyplyvajici z
technického pokroku nebo jinych okolnosti.
Zékaznik neni zprostén povinnosti provést
peclivou prohlidku a zkousku obdrzeného
zbozi. Funkce produktu, které jsou zde popsa-
ny, je tieba ovéfit pomoci testu, ktery by mél
byt proveden pouze kvalifikovanymi odborni-
ky v rdmci vyhradni odpovédnosti zdkazni-
ka. Odkaz na ochranné zndmky pouzivané
jinymi spole¢nostmi nepredstavuje zadné
doporuceni ani z ného nevyplyva, Ze by ne-
bylo mozné pouzit podobné produkty.

® = registrovana zndmka

xx/0605/01975 (cs)

PLEXIGLAS,

PLEXIGLAS ALLTOP,
PLEXIGLAS FREE FLOW,
PLEXIGLAS HEATSTOP,
PLEXIGLAS RESIST,
PLEXIGLAS SATINICE,
PLEXIGLAS SOUNDSTOP,
ACRIFIX,

EUROPLEX,

PLEXIStyle,

PROStyle,

ROHACELL

jsou registrované znacky
spole¢nosti Rohm GmbH & Co.KG,
Darmstadt, Némecko.





