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Akrylatové desky
muzeme spojovat bud
Sroubovanim nebo
lepenim. K lepeni
pouzijeme specialni
lepici hmotu.

krylové sklo muzeme lepit

jednak akrylatovym sklem,

ale i jinymi latkami. Specidl-

ni lepidlo urcené k lepeni ak-
rylatového skla sezeneme pod ob-
chodnim ndzvem Acrifix 116, 117
a 192. Dodéava jej firma Rohm,
ktera je vyrobcem plexiskla - to je
chranény nazev akryldatového skla.
Lepidla se déli na dvé skupiny, kte-
ré funguji na rozli¢nych princi-
pech. Lepidlo Acrifix 116 a 117
je stiredné-rozpustné a slepované
plochy rozpousti. Rozpoustédlo se
po slepeni odpari.

Rozpoustéci lepici hmoty pouZivame jen na
malé spary. Lepici plochy musi k sobé
presné doléhat. Toho docilime brouSenim
zamokra s pouZitim brusného papiru ¢. 600.

Tvorbu bublinek snizime, kdyZ slepované
Casti, lepené Acrifixem 116, k sobé pfi-
tla¢ime. Zhruba po 3 hodinach Ize slepenou
véc opracovavat.

Lepeni a Sroubovani

Pro slepovani kontaktnich ploch o malych
velikostech se hodi lepidlo Acrifix 117.
Naneseme jej na dané misto a ono se samo
vtahne do spary.

Lepidlo Acrifix 192, které na svétle tvrdne
a vypliuje spary, vyZaduje, aby byla mezi
slepovanymi dily mezera. Okolni plochy
chranime lepici paskou.

Lepeni hran silného deskovitého mate-
ridlu mlzeme provadét hustym lepidlem
Acrifix 116. Slepované dily se slepi ihned
po naneseni lepidla.
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Prebytecné lepidlo, které na lepici pasku
vytece, opatrné odstranime dlatem. Ochran-
nou pasku strhneme az po Uplném za-
tvrdnuti lepidla.
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Az do (ipIného zatvrdnuti lepidla musi byt
pravolhlé spoje fadné zafixovany. Béhem
této doby nesmime s obrobkem hybat, jinak
vzniknou puchyrky.

Potom ofrézované hrany za mokra oSetfime
brusnym papirem se zrmitosti 1000 a vyles-
time lestici pastou.

Rozpoustéci lepidla

Tato lepidla nevyplnuji mezery, pro-
to na sebe musi slepované plochy
doléhat bez vétsich mezer. Rozpous-
téci lepidla pouzivame pro lepeni
kratkych, uzkych hran, ale nehodi
se pro slepovani ploch. Rozpous-
tédlo by se totiz z plochy neodparilo,
dany material by mohlo az moc
rozpustit a vznikly by tak nezadouci
bublinky. Tvorbé bublinek ovsem
stejné nezabranime.

Pouzijeme-li vdak pred nanesenim
lepidla brusny papir ¢. 600 - pro
jemné prebrouseni slepovanych
ploch za mokra - tvorbé bublinek
pirece jen trochu zamezime. Pouzi-
jeme-li zelatinové lepidlo Acrifix
116 a slepované misto zatizime, pak
také do urcité miry tvorbu bublinek
minimalizujeme. Lepidlo Acrifix 117
ma hustotu témeér jako voda a fun-
guje na zakladé kapilarniho prin-
cipu. Nejprve slepované dily spoji-
me ,na sucho“, zatizime a jemnou
kanylou (ta byva soucasti lahvicky)
naneseme na hrany slepovanych
ploch lepidlo. Kapilarnim tc¢inkem
se lepidlo samo vtdhne do slepované
mezery.

Obé rozpoustéci lepidla potiebuji
na zaschnuti jen kratkou dobu -

Mezera ve tvaru pismene V je vhodna pro
lepeni lepidlem Acrifix 192. Abychom vyplni-
li dany prostor, musi mit i slaby material
dostateéné skosené hrany.

Zavity do akrylatového skla vyfezeme zavit-
nikem, ktery pouzivame obycejné na kov.
Vodici otvor musime vyvrtat 0 0,2 mm véts,
nez jak je tomu u kovu.

zhruba 5 hodiny. Pak muzeme
obrobek dale opracovavat.

Reakéni lepidla

Lepidlo Acrifix 192 je jednoslozkové
reakéni lepidlo. Je velmi husté
avyplnujeme s nim mezery. Také se
vSak pri tvrzeni smrstuje, proto
musime mezery lepidlem pieplnit.
Pirebyvajici lepidlo po vytvrzeni od-
frézujeme nebo pirebrousime a vy-
lestime. Tvrzeni probihd polymeri-
zaci za uc¢inku ultrafialového za-
reni, takze ndm k tomu postaci oby-
¢ejné denni svétlo. Pro urychleni
procesu tvrdnuti pouzijeme speci-
alni lampu.

OKkolni plochy, které nemaji byt le-
pidlem potirisnény, zakryjeme sla-
bou specidlni lepici paskou. Prti le-
peni kolmych dilti musime hranu
prilepovaného kolmého dilu zkosit
tak, aby vznikla potrebna mezera ve
tvaru pismene V. Vlivem pnuti ma-
teridlu mohou vznikat také jemné
trhlinky. Toto pnuti mtzeme pred
lepenim odstranit tzv. temperova-
nim, tedy nékolikahodinovym zah-
rivinim na teplotu zhruba 80 °C.
Pred nanesenim lepidla odmastime
slepované plochy technickym benzi-
nem nebo odmastovadlem.

Ty, s

Prebyvajici lepidlo miizeme odfrézovat. Aby
vodici kolecko frézy nezanechavalo Zadnou
stopu, zakryjeme pfislusnou plochu akryla-
tového skla paskou.
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Poniklované nebo lesténé srouby, které
jsou zaSroubovany do akrylatového skla
pusobi elegantné. Nesmime je ovem piilis
utahovat.

Upozornéni:

Vypary z rozpoustédel jsou zdravi
Skodlivé a jsou také snadno zédpalné.
Proto je treba pracovni prostor dob-
e vétrat!

Sroubové spojeni

Dalsi alternativou spojovani dila
z akrylatového skla je kromé jejich
lepeni také spojovani pomoci Srou-
bt. Provadi se bud pomoci spojo-
vaciho kovani nebo pomoci vyrreza-
ného zavitu.
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