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cz NAVOD K MONTAZI

POTREBNE NARADI _ 13 TX20
'

(1) racnovy kli¢ 13 mm s

(2) svinovaci metr %=

=

(3) tuzka (1) (2) 3) 4
(4) bit torx TX20
(5) bit torx TX30 TX30 TX40
(6) bit torx TX40
(7) vrtacka a/nebo Sroubovak
(8) Uhelnik
(9) vrtak do dfeva @3 a5 mm (5) (6) (7) (8)
(10) plochy vrtak do dfeva @ 10 a @ 28 mm
(11) pila 3 5 10 28
(12) kladivo
(13) brusny papir
9) 9) (10) (10
(amn (12)
VRUTY
1. krok/ Aby se zabranilo rozstépovéni dfevénych prvkl, doporucujeme provedeni o 3 ™>20
pfipravného vrtani ve vSech dievénych prvcich spojovanych vruty. Vrt vidy musi g g
byt nejméné o 15 mm mél¢i nez je délka vrutu. -

Otvor pro vruty o praméru 4,5 mm se provadi vrtdkem o priméru 3 mm.
2. krok/ Nasroubujte vrut jeden nebo dva milimetry do prkna, takto pfipraveny !
prvek priloZte k dalSimu prvku a seSroubujte je dohromady.

3. krok/ Vrut dotdhnéte pomoci bit torx TX20 tak, aby hlavi¢ka vrutu nevyénivala

nad povrch dreva.
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SPOJOVANI VRUTEM

1. krok/ Aby se zabranilo rozstépovani dievénych prvkd, doporuéujeme provedeni
pfipravného vrtani ve viech drevénych prvcich spojovanych vruty. Vrt vidy musi
byt nejméné o 15 mm mél¢i nez je délka vrutu. Otvor pro vruty o prdméru 8 mm
se provadi vrtakem o prdméru 5 mm.

2. krok/ Do spodni &asti plastového krytu vloZte vrut.

3. krok/ Nejprve naSroubujte vrut jeden nebo dva milimetry do prkna, takto
pfipraveny prvek pfilozte k dalsSimu prvku a seSroubujte je dohromady.

4. krok/ Vrut dotdhnéte pomoci bit torx TX40.

5. krok/ Vrchni ¢ast ochranné krytky zatlacte do otvoru.
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SROUBOVE SPOJE
1. krok/ Vyvrtejte otvor o priméru 10 mm skrz obé prkna nebo nosniky, které jiz I 10 x40
byly spojeny vruty. (viz. ,vruty”). P @ ﬁ g
=
]

J

2. krok/ Zatlu¢te kladivem narazeci matici spravnou stranou do otvoru.

3. krok/ Na S$roub nasadte pruzici podlozku, plochou podlozku a pak spodni ¢ast
krytky.

4. krok/ Protlatte Sroub pFes otvor a ruéné jim otalejte, az se Sroub zacne

zasroubovavat do narazeci matice.

5. krok/ Dotahnéte Sroub pomoci bit torx TX40 tak, aby hlava Sroubu byla zcela
ukryta.

6. krok/ Nasadte vrchni ¢ast krytky.




SK MONTAZNY NAVOD

POTREBNE NARADIE

(1) racriovy kltu¢ 13 mm

(2) zvinovaci meter

(3) ceruzka

(4) bit Torx TX20

(5) bit Torx TX30

(6) bit Torx TX40

(7) vitacka alebo skrutkovac
(8) uholnik

(9) vrtak dodreva @3 a5 mm
(10) plochy vrtak do dreva @ 10 a @ 28 mm
(11) pila

(12) kladivo

(13) brusny papier

SKRUTKY DO DREVA

krok 1/ Za uéelom predchadzania rozstiepeniu sa drevenych ¢asti odporuéame o 3 ™>20
vykonanie Gvodnych vrtov vo vietkych drevenych dieloch spojenych skrutkami do g g
dreva. Treba vitat vidy najmenej 15 mm plytie od dizky vrtaka. -

Navftanie pre skrutky do dreva s priemerom 4,5 mm je treba vykonat vrtdkom s
priemerom 3 mm. !
krok 2/ Zaskrutkujte jednu skrutku do dreva jeden alebo milimetre do dosky, takto

pripevneny diel prilozte k dalSiemu dielu a spojte ich spolu.

krok 3/ Zaskrutkujte skrutku do dreva s pouZitim bitu torx TX20 tak, aby hlavicka

skrutky do dreva nevycnievala na plochu dreva.
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SPAJANIE SKRUTKAMI

krok 1/ Za u¢elom predchéadzania rozstiepeniu sa drevenych ¢asti odpori¢ame 5 x40
. ) ) ) | o J0

vykonanie Uvodnych vrtov vo vsetkych drevenych dieloch spojenych skrutkami do P g @

dreva. Treba vftat vidy najmenej 15 mm plytsie od dizky vrtdka. Navitanie pre =

skrutky do dreva s priemerom 8 mm je treba vykonat vrtdkom s priemerom 5-mm.

krok 2/ Do spodnej ¢asti plastového maskovacieho réamu je treba vloZit skrutku do

dreva krytu.

krok 3/ Zaskrutkujte jednu skrutku do dreva jeden alebo milimetre do dosky, takto

pripevneny diel priloZte k dalsiemu dielu a spojte ich spolu.

krok 4/ Zaskrutkujte skrutku do dreva s pouZitim bitu torx TX40.

krok 5/ Hornu &ast maskovacieho rdmu je treba zatlacit do otvoru.

SKRUTKOVE SPOJE

krok 1/ Urobte otvor s priemerom 10 mm v oboch doskach alebo nosnikoch,

T o 10 TX40
ktoré su uz spojené skrutkami do dreva (vid " skrutky do dreva"). @
=

krok 2/ Kladivom vrazte hrotovi maticu so zavitom na prislu$nu stranu do

otvoru.

krok 3/ Na skrutku nasadte podloZku s vlastnym odporom, plocht podlozku a ]
nasledne spodnu Cast maskovacieho ramu.

krok 4/ Skrutku je treba pretlalit cez otvor a dotahovat az kym sa skrutka

nezaCne zataCat do hrotovej matice.

krok 5/ Skrutku dotiahnite pomocou bitu torx TX40 tak, aby hlavi¢ka skrutky

bola uplne schovana.
krok 6/ Nasadte hornu €ast maskovacieho ramu.
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HR UPUTE ZA MONTAZU

POTREBNI ALATI

(1) nasadni klju¢ 13

(2) mjerna traka

(3) olovka

(4) bit torx TX20

(5) bit torx TX30

(6) bit torx TX40

(7) busilica i/ili odvija¢

(8) crtacki trokut

(9) svrdlozadrvo ¢3i¢ 5 mm
(10) plosnato svrdlo ¢ 10§ @ 28 mm
(11) pila za drvo

(12) Cekic¢

(13) brusni papir

VIJCI ZA DRVO

1. korak/ Da bi se izbjeglo pucanje drvenih elemenata, preporu¢ujemo izbusiti
rupe u svim elementima koje se spajaju vijcima. Treba busiti barem 15 mm plice
nego Sto je duZina vijka.

Busenje za vijke s promjerom od 4,5 mm treba napraviti svrdlom s promjerom
3mm.

2. korak/ Zategnite vijak jedan ili dva milimetra u dasku, tako pripremljen element
sastavite s drugim elementom i spojite ih zajedno.

3. korak/ Treba zatezati vijak uz pomo¢ bita torx TX20 tako da glava vijka ne strsi
iznad razinu drva.

SPAJANJE VIJKOM

1. korak/ Da bi se izbjeglo pucanje drvenih elemenata, preporuéujemo izbusiti
rupe u svim elementima koje se spajaju vijcima. Treba busiti uvijek barem 15 mm
plice nego $to je duZina vijka. Busenje za vijke s promjerom od 8 mm napraviti
svrdlom s promjerom 5mm.

2. korak/ U donji dio plasti¢nog poklopca treba staviti vijak.

3. korak/ Prvo zategnite vijak jedan ili dva milimetara u dasku, tako pripremljen
element sastavite s drugim elementom te ih spojite zajedno.

4. korak/ Treba zatezati vijak uz pomo¢ bita torx TX40.

5.korak/ Stavite gornji dio poklopca u otvor.

SPAJANJE MATIENIM VIJKOM

1. korak/ Izbusiti rupu promjera 10 mm u dvije daske ili grede, koje su ve¢ spojene
vijcima (pogledajte "vijci za drvo")

2. korak/ Uz pomo¢ Cekica stavite maticu s navojem odredenom stranom u otvor.
3. korak/ Na maticu staviti zupéastu podlosku a zatim donji dio poklopca.

4. korak/ Treba gurnuti vijak i zatezati ga sve dok vijak nece se zatezati u maticu.
5. korak/ Zategnite vijak uz pomoc¢ bita torx TX40 tako, da glava vijka je kompletno
skrivena.

6. korak/ Stavite gornji dio poklopca.
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HU  OSSZESZERELESI UTMUTATO

SZUKSEGES SZERSZAMOK _ 13 TX20
'

(1) 13 mm villaskulcs ™

(2) lapat %=

(3) ceruza (1) (2) (3) (4)
(4) bit torx TX20
(5) bit torx TX30 TX30 TX40
(6) bit torx TX40
(7) fard / vagy kézi furd
(8) derékszog
(9) 3 és 5 mm atméré;j( fafurd (5) (6) (7) (8)
(10) 10 és 28 mm atmérdji fafard
(11) flirész B 5 10 28
(12) kalapdcs
(13) csiszoldpapir
9) 9) (10) (10

(1) (12)

FACSAVAROK

1. lépés / A faelemek elrepedésének elkeriilése érdekében javasoljuk az Gsszes 7 3 ™>20
. - . Lo o

facsavarral csatlakoztatott faelem el6furasat. Mindig legaldbb 15 mm-el révidebb g g

lyukat kell firni, mint a csavar hossza. =

Ha a csavarok dtméréje 4,5 mme-es, akkor 3 mm-es atmérdjd furdval kell el6furni.
2.1épés / Csavarja a csavart egy két milimétert a falapba, az igy el6készitett elemet !
igazitsa a kovetkez6 elemhez és egyltt csavarozza Ossze Gket.

3. 1épés / A csavar becsavarasahoz hasznalja a bit torx TX20-at tgy, hogy a csavar

feje ne emelkedjen ki a fa feltletébdl.
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FACSAVAROS KOTES

1. lépés / A faelemek elrepedésének elkeriilése érdekében javasoljuk az 6sszes
facsavarral csatlakoztatott faelem el6furasat, melyek 6ssze lesznek csavarozva.
Mindig legaldbb 15 mme-el rovidebb lyukat kell furni, mint a csavar hossza. A 8
mm-es csavarhoz 5 mme-es furéval furjon eld.

2. lépés / A mianyag récs alsé részébe illessze a csavart.

3. lépés / A csavar becsavarasahoz hasznalja a bit torx TX20-at gy, hogy a csavar
feje ne emelkedjen ki a fa felliletébdl.

4. 1épés / Bit torx TX40-et hasznélva csavarja be a csavart.

5. lépés / A mlanyag racs felsd részét be kell huzni a lyukba.
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CSAVAROS KOTES

melyek mar kapcsolédnak facsavarokkal (lasd ,facsavarok”).
]

2. 1épés / Usse be kalapaccsal a kérmds anyat a megfeleld iranyba.

3. lépés / A csavarra tegyen egy rugés aldétet, egy lapos alatétet majd az el6lap
alsé részét.

4.1épés / At kell nyomni a csavart a lyukon és csavarni addig, mig a csavar bele nem

csavarodik a krmos anyaba.

5. 1épés / Csavarja be a csavart a bit torx TX40 segitségével, Ggy hogy a csavar feje
teljesen fedve legyen.

6. 1épés / Tegye fel a el6lap felsd részét.

1. 1épés / Készitsen 10 mm atmérdjl lyukat mindkét deszkan vagy gerendan, E"‘ - P
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